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Zulassige Arbeitsmedien fiir Weforma Luftfedern

e Druckluft (auch 6lhaltig)

e  Stickstoff

e Wasser (auch mit Glykol) fur Luftfedern mit
korrosionsbestandigen Metallteilen

Chemische Bestandigkeit

Weforma Luftfedern sind generell bestandig gegen:

¢  Olhaltige Druckluft
Chemisch nicht aggressiven Staub und Schmutz
Alkalische und saure Reinigungsmittel
Hydraulikéle auf Glykolbasis
Witterungseinflisse

Weforma Luftfedern sind generell nicht besténdig gegen Mineraléle, Ole auf
Esther-Basis und Losungsmittel.

Die Ausnahme bilden die temperaturbestandigen Faltenbalge aus
Epichlorhydrin (ECO) — diese sind auch gegen Mineraldle bestandig. Vor
Erstanwendung fordern Sie bitte die Weforma Bestéandigkeitsliste an.

Temperaturbestandigkeit
e  Standard-Faltenbalge und Schlauchrollbalge:
-40 bis +50°C (70°C)
e  Temperaturbestandige Faltenbalge (ECO):
-20 bis +115°C (+130°C)
e  Schlauchrollbalge (WSR):
-30 bis +70°C (90°C)

Die Zahlen in Klammern geben die maximal zulassige Betriebstemperatur
an, dabei ist jedoch mit eingeschrankter Lebensdauer zu rechnen.

Lagerung
Weforma Luftfedern sollen in dunklen, trockenen Raumen bei normaler
Raumtemperatur gelagert werden (DIN 7716).

Weforma Luftfedern sind Produkte mit langer Lebensdauer und hoher
Betriebssicherheit. Voraussetzung hierfir ist neben der richtigen Auslegung
die sachgemafRe Anwendung.

Die folgenden Hinweise helfen in der Praxis, alle Vorteile von
Weforma Luftfedern fir die Anwendung in der Pneumatik und in der
Schwingungsisolierung voll auszunutzen.

Warnung

. Vor dem Einbau ist der Balg auf eventuelle Beschadigungen durch den
Transport oder falsche Lagerung zu prifen.

. Der Balgzylinder ist erst nach dem korrekten Einbau mit Druckluft zu
beflllen. Eine Hohenbegrenzung muss vorhanden sein.

. Der maximale Betriebsdruck der Standardausfiihrung betragt 8 bar.
Verstarkte Produkte mit bis zu 16 bar sind auf Rickfrage verfligbar.

. Fur die Aufnahme der Kréfte ist die gesamte Auslageflache der
Metallteile zu nutzen.

. Balgzylinder sind seitlich zu fiihren.

. Der Balgzylinder ist vor dem Demontieren zu entliften.

. Der Gummibalg ist vor einem standigen Kontakt mit Hydraulikol,
Schmiermitteln, Losungsmitteln, Metallspanen, Schweil3funken zu
schutzen.

. Bei besonderen Einfliissen empfiehlt es sich, unter Angabe von Stoff,

Temperatur und Konzentration weitere Auskiinfte bei der Weforma
Dampfungstechnik GmbH einzuholen.

Plattenmitte
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Kippwinkel
Je nach Balgkonstruktion sind
Winkelstellungen von 5° bis 30° méglich.
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Einbauraum

Der Einbauraum ist so auszulegen,
dass Scheuerstellen mit der Balgwand
vermieden werden.

Riickstellung

Der Balgzylinder ist ein einfachwirkender
Pneumatikzylinder. Der Rickhub muss
Uber externe Krafte z.B. mittels einer
Last, eines Gegenzylinders oder einer
Feder realisiert werden.
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Tragkraft

Die Tragkraft ist direkt von der
Hubposition abhangig. Bei
zunehmendem Hub sinkt bei konstantem
Druck die Kraft.
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Endanschlag

Mechanische Endanschlage verhindern
eine Beschadigung des Balges durch
Zusammendricken auf zu geringe Hohe.
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Hohenbegrenzung

Mechanische H6henbegrenzungen
verhindern eine Uberbeanspruchung
oder ein Bersten des Balgzylinders.



