Navod na montaz provoz a udrzbu

Vseobecné pokyny

Tlumice razd, tlumici valce, olejové brzdy a rotacéni
tlumic¢e nesmi byt svafovany, natirany nebo zaopatfeny
krouzky. Vyrobky musi byt chranény pred znecisténim,
kapalinami a stlaéenym vzduchem. Pro takovéto
pfipady pouZiti je mozno dodat specialni provedeni.
Tlumice razu, tlumici valce a olejové brzdy montovat
pouze pomoci uchyceni, které je uvedeno v katalogu.
Je-li paralelné pouzivano nékolik tlumict razl,
tlumicich valcl, olejovych brzd a rotacnich tlumict,
musi souhlasit konstrukéni typy a pouzité stupné
tvrdosti (pfipadné i pouzité nastaveni). Zatizeni musi
byt rozdéleno rovnomérné.

Jsou-li tlumice razi pouzivany jako bezpecnostni
tlumice, musi byt pouZzit externi pevny doraz.

Neni-li tlumeni dostate¢né, obratte se prosim na
firmu Weforma nebo na pfislusnou pobocku piipadné
zastoupeni.

Dalsi technické informace k jednotlivym konstrukénim
faddm a modelim naleznete na nasledujicich
stranach, v nasem katalogu nebo na internetovych
strankach www.weforma.com.

Nazorny navod je pfipraven ke stazeni k na www.
weforma.com (Download).

Mega-Line: WE-M, WEB-M

Montaz: Namontovat tlumi¢ rdzd pomoci naradi,
které je uvedeno v katalogu a zajistit kontramatici.
Nastavovaci Sroub se u konstrukénich typl do 1,0 na
spodni ¢asti télesa. K konstrukénich typt od 1,25 mlze
byt nastaveni provedeno jak pres vnitini estihran ve
spodni ¢asti télesa tak i pfes stavéci krouzek na boku
pistni tyce.

Nastaveni: Nastaveni nesmi byt provadéno
pri stlaceném tlumic¢i nebo béhem jeho aktivni
¢innosti.

Pfi narazové rychlosti < 1,3 m/s je tfeba tlumic
nastavit na 6" ; pfi ndrazové rychlosti > 1,3 m/s na ,4"“.
Nastaveni drovné tvrdosti musi probihat po krocich
nebot jinak mize dojit k posSkozeni tlumice razt. Do
koncové polohy nenajizdéjte s plnym zatizenim.
Narazi-li hmoty pfi zkuSebnim provozu pfili$ tvrdé na
pevny doraz, pak plynule zvySujte tlumeni pomoci
nastaveni vzdy na vy$$i cislo. Maximalni nastaveni
je dosazeno, kdyz se dosahne nejvyssiho ¢isla na
stupnici. Narazi-li hmoty pfili§ tvrdé na tlumi¢ raza
(dorazovou hlavici), pak snizte tlumeni pomoci otaceni
je dosazeno pfi &isle ,0°.

Nastaveni zajistit Cepem se zavitem. U konstrukénich
typt 0,25 — 1,0 se cep se zavitem nachazi v
nastavovaci, Sroubu. Dodavan je Sestihranny kli¢. Od
konstrukéniho typu 1,25 se ep se zavitem nachazi na

klicové ploSe v oblasti predniho nastaveni.

Mega-Line: WS-M, WP-M, WSB-M, WPB-M,
WSK-M

Montaz: Namontovat pramyslovy tlumi¢ razi a zajistit
proti vytoceni pomoci pfislusenstvi, které je uvedeno
v katalogu.

Nastaveni: Pfi zkuSebnim provozu musi byt dodrzeny
technické konstrukéni Udaje. Zména parametr,
napfiklad rychlosti, muze vést k nedostate€nému
tlumeni a k poSkozeni tlumice nebo konstrukce.

Narazi-li hmoty pfi zkuSebnim provozu pfili§ tvrdé na
pevny doraz, zvolte prosim tvrd$i provedeni. Narazi-li
hmoty pfili§ tvrdé na tlumi¢ razt (dorazovou hlavici),
zvolte prosim mék¢i provedeni. Neni-li pfi nejtvrd$im
pripadné nejmékéim provedeni dosaZzeno Zadného
uspokojivého tlumiciho vysledku, obratte se prosim
na firmu Weforma.

WM-Z; ZG; ZE; ZD; ZDK

Tlumici valec konstrukénich typd WM-Z a ZG Ize
plynule nastavovat v celém rozsahu tlumeni.
Montazni poloha: WM-Z — kolm4, odchylka +/-30° od
osy WM-ZG/ZD/ZE - libovolna.

U tlumicich valct musi v koncovych polohach
pouzivany pevné dorazy 1-1,5mm pfed koncem
zdvihu.

Zdvih naprazdno u provedeni WM-Z az 20%,;
provedeni WM-ZG bez zdvihu naprazdno s
vyrovhanim plynu.

Pomoci nastaveni se méni celkova délka o az 8 mm.
Tlumici valce konstrukéniho typu WM-ZD smi byt
zatéZovany pouze vzajemneé.

Pred otevienim tlumicich valct konstrukéniho typu
WM-ZG musi byt systém zbaven existujiciho pretlaku.
Nenajizdét plnou zatézi do koncové polohy.

Nastaveni: vysunuty pistni cep zajistit v koncové
poloze pooto¢enim

nastaveni tlumeni pootacenim proti nebo ve sméru
pohybu hodinovych ruci¢ek

mékké nastaveni = otageni proti sméru pohybu
hodinovych ruci¢ek

tvrdé nastaveni = otaceni ve sméru pohybu
hodinovych ruci¢ek

Vyjimka: WM-Z/ZG 1 provedeni B (tah)
mékké nastaveni = otageni ve sméru pohybu
hodinovych ruci¢ek

tvrdé nastaveni = otaceni proti sméru pohybu
hodinovych ruci¢ek



WRD

Rotacni tiumi¢ upevnit na k tomu uréené vyvrty a
plochy.

Teplota pouZiti musi byt v rozsahu 0-50°C.

V zadném piipadé nesmi byt rotaéni tlumice
zatézovany staticky nebo byt upeviiovany za pomoci
tepla (tepelnym postupem).

Rotacni tlumice nejsou vhodné pro pouzivani tam,
kde pusobi agresivni média.

Nastaveni: PUsobi-li hmoty pfi zkuSebnim provozu
pfilis tvrdé na koncovy doraz, pak musi byt u
konstrukénich typ WRD 16, WRD 18, WRD 19,
WRD 30 a WRD 40 zvoleno provedeni s vy$$im
krouticim momentem. Nedosahnou-li hmoty
koncové polohy nebo je doba prodlevy pfilis
dlouhd, zvolte prosim provedeni s niz§im krouticim
momentem. Konstrukéni typy WRD 22 a WRD 23
jsou nastavitelné. Dosahne-li hmota pfi zkuSebnim
provozu piili§ tvrdé koncového dorazu (narazi-li na
néj), zvyste tlumeni pomoci otaceni Sroubem ve
sméru ,+“. Nedosahne-li hmota koncové polohy nebo
je doba prodlevy pfili§ dlouhd, otacejte Sroubem
ve sméru ,-“. Neni-li koncova poloha dosazena s
uspokojivym vysledkem, pak postupujte tak, jak je
popsano u konstrukénich typt WRD 16 atd.
Rotaéni tlumic¢e nesmi byt zatéZovany divergenci
(vrcholovy Uhel), ktera je vy$si nez je uvedeno v
katalogu.

WM-V / WM-VD

Montaz: Olejové brzdy konstrukéniho typu

WM-V upevnit pomoci pravouhlé pfiruby a zajistit
pfiloZzenym pojistnym krouzkem vuci posunuti. U
provedeni s vnéj§im zavitem zajistit pomoci pfilozené
kontramatice. Olejové brzdy se zdvojenym ucinkem
konstrukéniho typu WM-VD upevnit v k tomu
uréenych vyvrtech.

U konstrukéniho typu WM-V musi byt pevny doraz
umistén 1-1,5 pfed koncem zdvihu. Konstrukéni fada
WM-VD vyZzaduje, aby v obou koncovych polohach
byl koncovy doraz pfed koncem zdvihu.

Olejové brzdy konstrukéniho typu WM-V Ize
nastavovat plynule v celém rozsahu tlumeni na

tlak. Olejové brzdy konstrukéniho typu WM-VD Ize
nastavovat plynule v celém rozsahu tlumeni. Podle
zvoleného provedeni je tlumeni realizovano na tlak
(A), tah (B) nebo v obou smérech (C).

Nastaveni: Nastaveni Urovné tvrdosti musi probihat
krokové, jinak mlze dojit k poskozeni olejové brzdy.

WM-V (jednocinné): Stavéci Sroub nastavit na
stfedni tlumeni. Je-li tlumeni prilis slabé, zvySujte
plynule tlumeni pomoci otaéeni stavéciho Sroubu ve
smyslu pohybu hodinovych rucic¢ek (max. ,30%). Je-li
tlumeni pfili§ silné, zmensuijte plynule tlumeni pomoci
otaceni stavéciho Sroubu proti smyslu pohybu
hodinovych rugi¢ek (max. ,0°).

WM-VD (dvoj¢inné): Stavéci Sroub na spodni ¢asti
slouzi k nastaveni tahu a stavéci Sroub na pistnim
¢epu k nastaveni tlaku.Pfi montazi nastavit stavéci
Sroub na stfedni tlumeni. Je-li tlumeni pfili$ slabé,
zvyste plynule tlumeni pomoci otogeni stavéciho

Nenajizdéjte plnou zatézi do koncové polohy.

WM-VD - Stavéci Srouby zajistit pomoci ¢epl se
zavitem. Spole¢né je dodavan Sestihranny klic.
WM-V - Nastaveni konstrukéniho typu WM-V
nevyZaduje Zadné mechanické upevnéni.

WV-M

Montaz: analogicky jako u Mega-Line WE-M
Nastaveni: olejovou brzdu nejdfive nastavit na
pozici ,4". Potom nasleduje nastaveni obdobné jako
u Mega-Line WE-M
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