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Frenos Hidráulicos
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Revestimiento de protección:
- Carcasa galvanizada

Larga vida útil:
- Juntas + aceites especiales
- Vástago del émbolo de cromado duro

RoHS - y que cumplan:
- Directiva 2002/95/CE

Posición de montaje:
- cualquier posición

Tipo de amortiguación:
- regulable, opcional: ajuste fijo
- Compresión, extensión,
  compresión + extensión

Temperaturas:
- Estándar: -20°C - +80°C
- Baja temperatura: -50°C - +60°C
- Temperatura elevada: 0°C - +120°C

Ventajas
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  CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

K = 	Fijación del vástago del émboloG =	 Fijación de la carcasa

Ajuste 

Carrera Fuerza máx. de
presión

Fuerza máx. de
presión (Brida giratoria) A B C ø D ø E L GW1 GW2 Peso

mm N N mm mm mm mm mm mm mm mm kg

WM-ZL 2-050 50 3100 3100 295 219 10 28 8 16 M8 M20x1,5 0,7

WM-ZL 2-075 75 3100 3100 370 269 10 28 8 16 M8 M20x1,5 0,8

WM-ZL 2-100 100 3100 3100 445 319 10 28 8 16 M8 M20x1,5 0,9

WM-ZL 2-150 150 3100 3100 595 419 10 28 8 16 M8 M20x1,5 1,2

WM-ZL 2-200 200 3100 3100 745 519 10 28 8 16 M8 M20x1,5 1,5

WM-ZL 2-250 250 3100 3100 895 619 10 28 8 16 M8 M20x1,5 1,7

WM-ZL 2-300 300 2800 3100 1035 719 10 28 8 16 M8 M20x1,5 1,9

WM-ZL 2-350 350 2300 3100 1195 819 10 28 8 16 M8 M20x1,5 2,2

WM-ZL 2-400 400 1800 3100 1345 919 10 28 8 16 M8 M20x1,5 2,5

WM-ZL 3-100 100 10000 10000 485 350 10 35 14 25 M10 M25x1,5 2,3

WM-ZL-3-150 150 10000 10000 635 450 10 35 14 25 M10 M25x1,5 2,6

WM-ZL 3-200 200 10000 10000 785 550 10 35 14 25 M10 M25x1,5 3,0

WM-ZL 3-300 300 10000 10000 1085 750 10 35 14 25 M10 M25x1,5 3,6

WM-ZL 3-400 400 10000 10000 1385 950 10 35 14 25 M10 M25x1,5 4,2

WM-ZL 3-500 500 8500 10000 1685 1150 10 35 14 25 M10 M25x1,5 5,0

WM-ZL 3-600 600 7200 9000 1985 1350 10 35 14 25 M10 M25x1,5 5,9

WM-ZL 3-700 700 5000 7000 2285 1550 10 35 14 25 M10 M25x1,5 6,8

WM-ZL 3-800 800 4000 5500 2585 1750 10 35 14 25 M10 M25x1,5 7,4
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1. Tirar del vástago del pisto hacia la posición final y girarlo
    ligeramente hasta que el perno de fijación quede enclavado.
    El pistón estará ahora fijado. Al girar el vástago de pistón, se
    modifica la sección transversal del orificio de estrangulación.

2. Amortiguación:
   - más fuerte: girar el vástago del pistón en sentido horario
   - más suave: girar en sentido antihorario

Ajuste

Información general

Los frenos Hidráulicos no deberán estar soldados, pintados o provistos de abrazaderas. Los productos deben ser 
protegidos contra la contaminación, los líquidos y el aire comprimido. Están disponibles diseños especiales para 
estos ámbitos de aplicación. Los frenos Hidráulicos solo deben instalarse utilizando las fijaciones que se indican 
en el catálogo.
Si se utilizan varios frenos Hidráulicos en paralelo, los tamaños y el grado de dureza utilizado o el ajuste utilizado 
deberán coincidir. 
La carga se deberá distribuir uniformemente. 
En caso de que se produzcan vibraciones u oscilaciones, será necesario disponer de una aprobación por escrito 
de Weforma.
Si la amortiguación fuera insuficiente, por favor, póngase en contacto con Weforma o con su representante de 
ventas o distribuidor local.
Puede obtener más información técnica acerca de las series y los modelos en las páginas siguientes y en nuestro 
catálogo.
Posición de montaje: WM-ZD arbitraria.
En frenos Hidráulicos se deben utilizar topes fijos en las posiciones finales a 1 -1,5 mm antes del fin de carrera.
La longitud total se modifica mediante el ajuste en hasta 8 mm. Los frenos Hidráulicos de la serie WM-ZD solo 
pueden recibir cargas de forma alterna. No desplazar con plena carga a la posición final.


