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Palettenstopper
- PP

mit pneumatischer Dampfung

WPS-A 15

ONLINE
2D / 3D CAD Download

Dampfungstechnik
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LEISTUNG

Geschwindigkeit 6 m/min

9 m/min 12 m/min 18 m/min 24 m/min 30 m/min 36 m/min 50 m/min

WPS-A15 | Masse (kg) 0,25- 15 0,25-10 0,25-9

0,25-7 0,25-6 0,25-4 0,25-2 0,25 -1

REIBUNG
Masse Reibung Antriebskraft
WPS-A 15 0,25 - 15 kg 0,07 p min. 3N

MASSENANGABEN

Massenangaben beziehen sich auf das Gesamtgewicht (Palette und Werkstiick), diese werden bei einer
Bandreibung von 0,07 y ermittelt.
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Vorteile

» Positionsgenaues Abbremsen und Vereinzeln von Paletten

= Einstellbare pneumatische Dampfung mit pneumatischer
Kolbenrickstellung

= Massen bis 60 kg und Geschwindigkeiten bis zu 50 m/min

= Gehause: Aluminium, schwarz eloxiert, Filhrungsstange: harteloxiert

= Geharteter Anschlag

= Naherungsschalter flr die Endlagenabfrage (optional)

= Sonderausfiihrung: Palettenstopper fir Reinraum Kil. 5 (1ISO),
KI. 100 (US), KI. 3 (VDI)

= RoHS konform Richtlinie 2002/95/EG

Technische Daten

Druckbereich 4 - 8 bar
Druckluft aufbereitet
Schlauchdurchmesser 6 -8 mm

Hub horizontal: 7 mm

Hub vertikal: 7 mm

Bandreibung: 0,07 y zwischen Palette und Transferband

Funktion: einfachwirkend
offnen: pneumatisch
schliefen: Uber Federkraft

Absenkkraft (- Federkraft): 140 N bei 6 bar

Luftverbrauch: ca. 0,01L/min pro Hub

Betatigung - Druckluft

hydraulisch, gefilterte Druckluft: trocken, gedlt oder ungedlt

Druckluft nach DIN ISO 8573-1: Giteklasse 4

Temperaturbereich
-10 °C bis +80 °C
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Technische Daten

Maximale Belastung durch Paletten

* Abhangig von Reibung zwischen Paletten und Transfersystem
* Abhangig von Reibung zwischen Paletten und dem Anschlag
* Abhangig von der Position des Palettenanschlag

* Abhangig von den Umgebungsbedingungen

Abfragemoglichkeiten
Der WPS-A 15 besitzt Montagebohrungen fir diverse elektronische Abfragen.
Uber diese Abfragemdglichkeiten werden die Positionen des Anschlags erkannt.

Wartungsarbeiten

Es missen keine Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden.

Druckluft: trocken, gedlt oder ungedlt nach DIN ISO 8573-1: Guteklasse 4.
Der Bereich um den Anschlag muf sauber und frei von Spanen sein,

um exaktes Positionieren des Werkzeugtragers gewahrleisten zu kénnen.

Kolbendurchmesser (zum Absenken)
WPS-A 15 Kolben @20
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Befestigungssatz PSB-A15

Mutter fir T-Nut 10xM8 (2x)

DIN 508

Festigkeitsklasse: 10

Zentrierbuchse (2x)

210x28x6,5

Zylindrschraube M8x85 (2x)
/ DIN 912; SW6

Montage

Festigkeitsklasse: 8.8; verzinkt

PSB-A15 Befestigungssatz

-Der Palettenstopper ist
beidseitig montierbart

LuftanschlufR

Luftanschlufd G1/8
auf der Rickseite

14 VWI/8-6 Winkelanschluf
G1/8 @6mm Schlauch

15  VGR1/8-6 Anschluf} gerade
G1/8 @6mm Schlauch

16 VWS1/8-6 Winkelschwenkanschluf
G1/8 @6mm Schlauch

17 VDR1/8-6 Zuluftdrossel
G1/8 @6mm Schlauch

18 VWL1/8-6 WinkelanschluB, verlangert
G1/8 @6mm Schlauch
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Sensoren

6 N20 Sensor mit Stecker M12x1, induktiv
7 KS60 Kabel mit Winkelstecker, @12mm
81 N31 Sensor, induktiv mit Stecker
82 N30 Sensor mit Kabel 2,5m, induktiv
9  KS50 Kabel mit Stecker @8mm

10 PSA15-15 Sensorvorbereitung WPS-A15
11 PSA15-16 Sensorvorbereitung WPS-A15

Bestellhinweis Ndherungsschalter

Standardausfilhrung: ohne Naherungsschaltervorbereitung: WPS A15
"NV" Ausfiihrung: mit Vorbereitung fiir Naherungsschalter: WPS A15-NV
Né&herungsschalter muss seperat bestellt werden.
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Zubehor

Schaltbild Naherungsschalter N20 1 }
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Funktionsprinzip
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Sicherheitshinweise

Achtung!

Bei allen Arbeiten an und mit dem Paletten Stopper WPS-A 15 ist das Datenblatt zu beachten. Die Arbeiten
dirfen nur durch geschultes, eingewiesenes Personal ausgefihrt werden.

Elektrische Anschlisse sind nach VDEO100 bzw. den entsprechenden nationalen Vorschriften zu erstellen.

Instandsetzung und Wartung:

Strom und Druckluft missen abgeschaltet werden.
Der Arbeitsbereich ist gegen ein unbeabsichtigtes
Einschalten von Strom und Druckluft zu sichern.

Max. Belastung:

Wenn mehrere Paletten im Transfersystem aufgestaut und spater einzel frei gegeben werden, muss sicherge-
stellt sein, dass beim Freigeben der ersten Palette die Gesamtmasse der folgenden Paletten das maximal zu
stoppende Gewicht zu keiner Zeit GUberschreiten (siehe Tabelle: Leistungen)

Bezugtemperatur fir alle techn. Angaben: 20°C
Bei hoheren Temperaturen verringert sich die Energieaufnahme bzw. das Drehmoment.

BestimmungsgemaRe Verwendung

Abstoppen und positionieren einer oder mehrerer Palette(n) an der Anschlagplatte der Palette.

Der Palettenstopper WPS-A 15 ist fur das Vereinzeln von Paletten ausgelegt.

Eine Belastung darf nur in Arbeitsrichtung erfolgen. Der Palettenstopper WPS-A 15 ist nicht geeignet

fur explosionsgefahrdete Bereich. Er darf ohne Freigabe von Weforma nicht als Sicherungselement eingesetzt
werden. Die Position des Anschlags mul} abgefragt werden.

Haftung - Garantie

Bei nicht bestimmungsgemafer Verwendung erléschen alle Gewahrleistungs und Haftungsanspriiche.
Dies gilt auch wenn keine Orginalersatzteile verwendet werden.

Umweltschutz

Beim Austausch von Verschlei3teilen ist auf eine sachgerechte Entsorgung zu achten.
Verschleilteile und kompl. Stopper kdnnen kostenfrei
an Weforma zur Entsorgung geschickt werden.
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